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ARIADNE ENGINEERING AB

VI AR:
Mekanikkonsulter for konkurrenskraft

VI GOR:

Foradlar och forstarker kundens
kompetens och resurser. Tillsammans
utvecklar vi kundens konkurrenskraft
och Idnsamhet.

MED KUNDENS ORD:

“Under en vecka med ARIADNE har vi sparat
tva manaders kalendertid. Varje dag, som
forsenar produkten ut pa marknaden kostar
tiotusentals kronor”

Per-Ola Vallebrant , VOAC Hydraulics
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ARIADNEs KOMPETENSPROFIL

« DISTRIBUTION AV INGENJORSMJUKVARA
« BERAKNING

 SIMULERINGS DRIVEN KONSTRUKTION
(Concurrent Engineering)

« UTBILDNING/METODUTVECKLING

KUND: Akerstord, Offshore Ind.
Ventil, nytt konstruktionskoncept
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OPTIMERING AV ETT FRASVERKTYG

SECO TOOLS AB

SECO =

e SECO TOOLS

« LEDANDE INOM SKARANDE BEARBETNING
« OMSATTNING - 4285 MSEK

« ANSTALLDA - 3904

UG som CAD system

« SCENARIO/NASTRAN — FEM




PROBLEMFORMULERING

* MODELLERA SKAR-SKRUV-HALLARE SYSTEM
« FREKVENSBERAKNING

« DETALJERAD SPANNINGSBILD
« KONTAKTTRYCK FORDELNING
« UTMATTNING

UNDERSOKA
FORBATTRINGSMOJLIGHETER!!
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FREKVENSANALYS

Skaret och hallare modelleras som en kropp

Maode 1 - f = 6854 Hz Mode 2 - 1 = 8414 Hz
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Mode 3 -f= 11110 Hz Mode 4 - { = 15864 Hz




KONTAKTANALYS

e 4 KONTAKTOMRADEN
« INTERFERENS MELLAN SKRUVEN OCH SKARET

« STORLEKEN TRIMMAS FOR RATT FORSPANNING
« TANGENTIELLA OCH RADIELLA SKARKRAFTER
« KOMPLEXA RADIEOVERGANGAR

F
« TVA LASTFALL, NORMAL OCH EXTREM t

‘PTC
F

Certifled
Engineering
A Provider

@ ARIADNE ENGINEERING AB




KONTAKTANALYS - RESULTAT

Kontakttryck (M Pa)

Von Mises (M Pa)

5. @D0e+@2
1.808e+d3 4. 2R7e+@Az
A.643=+02 3.574+02
7.2B6=+072 2.861e+02
S.929e+02 2. 149e+@2
4.571e+@2 1-4?6@+@2
3. 214e+82 7.229%+d1

1.008=+00
1.857=+@F
S. DEE=+01
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UTMATTNING

_ 2020 cykler
« PULSERANDE LAST

« AVRAGED MACHINED
 UNIFIED MATERIAL LAW

* 10% BROTTRISK

« MITTSPANNINGSKORIGERING
* BIAXIALITET

« NEUBER KORRIGERING
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PARAMETAR — VARIANT 1

STEP GEOMETRI ATER-

"TOPPDIAMETER”
Minvarde: Maxvarde:
Diameter = 0.8 mm Diameter =2 mm

PARAMETRISERAS | Pro/E

"BOTTENDIAMETER”
Minvarde: Maxvarde:
Diameter = 3 mm Diameter =5 mm
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KANSLIGHETSSTUDIE — VARIANT 1

Kanslighetsstudie "TOPPDIAMETER"
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"TOPPDIAMETER" - mm

Jamfor med dessa spanningar for originalgeometrin:
Position 1 = 2450 MPa
Position 2 = 1505 MPa
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KANSLIGHETSSTUDIE — VARIANT 1

. Kanslighetsstudie "BOTTENDIAMETER"
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Jamfor med dessa spanningar for originalgeometrin:
Position 1 = 2450 MPa
Position 2 = 1505 MPa
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OPTIMERING — VARIANT 1

ORIGINALGEOMETRI OPTIMERAD GEOMETRI

1280 MPa

800 MPa
810 MPa
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PARAMETRAR — VARIANT 2

"BOTTENDIAMETER”
Minvéarde: Maxvarde:
Diameter =1 mm Diameter =

2.5 mm

l
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"TOPPDIAMETER”

Minvéarde: Maxvarde:
Diameter =1 mm Diameter =2 mm




KANSLIGHETSSTUDIE — VARIANT 2

pos 1
Kanslighetsstudie "TOPPDIAMETER"
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Jamfor med dessa spanningar for originalgeometrin:
Position 1 = 2450 MPa
Position 2 = 1505 MPa
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KANSLIGHETSSTUDIE — VARIANT 2

pos 1
Kéanslighetsstudie "BOTTENDIAMETER"
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Jamfor med dessa spanningar for originalgeometrin:
Position 1 = 2450 MPa
Position 2 = 1505 MPa
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OPTIMERING — VARIANT 2

ORIGINALGEOMETRI

1280 MPa

800 MPa

N\ a0
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OPTIMERAD LIVSL ANGD

ORIGINALGEOMETRI VARIANT 1 VARIANT 2

Basta geometriska kombinationen. Basta geometriska kombinationen.
Dtop = 0.8, Dbotten = 3 Dtop = 2, Dbotten = 2.5

12190 cykler

o, 2020 cyKler 16750 cykler

13550 cykler 12880 cykle

18370 cykle .
Log Life
2.Pube+D1
6.6Rget+@k
5.643e+80
5.286e+B08
4.929e+008
4.571e+@0
4,214e+@0
3.8957e+80
3.500e+88
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KUNDNYTTA

e ANALYSTISK FORSTAELSE FOR STRUKTUREN
« OPTIMALGEOMETRI FRAMTAGEN

« 42% LAGRE SPANNINGAR

 LIVSLANGD OKAD MED FAKTOR 8

« FARRE TESTER

@ ARIADNE ENGINEERING AB




STYRKAN | Pro/MECHANICA

* VERKTYG FOR KONSTRUKTOREN
« LAT ATT SNABBT OCH KOSTANSEFFEKTIVT VERIFIERA IDEER
« MOJLIGT ATT PARAMETRISERA icke-Pro/E MODELLER
« KAPACITET ATT HANTERA KOMPLEXA PROBLEM

« KAPACITET ATT OPTIMERA MED OLIKA ANALYSTYPER
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KONTAKTA ARIADNE

WWW.ARIADNE-ENG.SE
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